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คูมือการใชเครื่องจักร 
ซาตาเก 

  
 

 

 BAG FILTER  

 FS-RVI-82-4  

 FS-RVI-82-6  

 FS-RVI-82-8  

 FS-RVI-82-10  

   

 
 
 

คําเตือน 
 

 
• กรุณาอานและทําความเขาใจในเนื้อหาของคูมือฉบับนี ้กอนการใช บํารุงรักษา 

หรือตรวจสอบเครื่องจักร  

 • กรุณาเก็บคูมอืฉบับนี้เพื่อทีท่านจะสามารถนํามาใชอางอิงในการปฏิบัติงาน  
บํารุงรักษา และตรวจสอบกรณีที่เกิดปญหา 

 

 
 
 
 

บริษัท ซาตาเก(ประเทศไทย) จํากัด 
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1. ระยะเวลาการรับประกัน 

  
เครื่องจักรนี้ผลิตขึ้นภายใตการตรวจสอบ และควบคุมคุณภาพจากบริษัท ซาตาเก (ประเทศไทย) จํากัด หากมี
ความบกพรอง หรือความเสยีหายเกิดขึน้เนื่องมาจากการใชงานตามปกติซึ่งอยูในชวงระยะเวลาการรับประกัน
จากทางบริษทั คือ 1 ป หลงัจากการสงมอบเครื่องจักร ทางบริษัทยินดีรับผิดชอบตอความเสียหายนัน้ 

1. ถาเครื่องจักรเกิดความบกพรองภายใตระยะเวลารับประกัน กรุณาตดิตอตัวแทนจาํหนายของ
บริษัท ซาตาเกเพื่อทําการซอม โดยทางบริษัท ซาตาเก ยินดีรับผิดชอบตอคาเสียหายที่เกิดขึ้น 
(เครื่องจักรใชงานตามปกติภายใตเงื่อนไขที่กําหนด) หลังจากพนระยะเวลาประกนัแลว ทาง
บริษัทจะไมรับผิดชอบตอคาบํารุง และคาอะไหล 

2. ทางบริษัทจะไมรับผิดชอบในคาใชจายตอความเสยีหายอันเนื่องมาจากสาเหตุดังนี ้
(1) ความเสยีหาย หรือความสญูเสีย อันเนื่องมาจากการใชงานผิดวิธ ีหรือความผิดพลาด และ

ขาดความระมดัระวังในการติดตั้ง 
(2) ความเสยีหาย หรือการสูญเสียอันเนื่องมาจากการดัดแปลง แกไข โดยมิไดรับอนุญาตจาก

ทางบริษัท หรือการซอมเครื่องจักรที่ผิดวิธ ี
(3) ความเสยีหายอันเนื่องมาจากภัยธรรมชาต ิ(เชน อัคคีภัย วาตภัย แผนดินไหว มลภาวะ) 

ความผิดปกตขิองกระแสไฟ หรือความเสยีหายอนัเนื่องมาจากการขนสงทางทะเล 
(4) ความเสยีหาย และการสูญเสียจากความผิดพลาดที่เกดิขึ้นภายหลงัการติดตั้ง เชน การทํา

ตกหลนขณะเคลื่อนยาย 
(5) ความเสยีหายอันเนื่องมาจากการใชอะไหลเทียม หรือนาํไปซอมที่ราน หรือโรงงานทีไ่มได

รับอนุญาตจากบริษัท ซาตาเก (ประเทศไทย) จาํกัด 
3. ทางบริษัทจะทําการสํารองอะไหลเปนเวลา 7 ป หลงัจากหยุดทาํการผลิตเครื่องจักรนั้น แตจะมี

ขอยกเวนสําหรับอะไหลบางสวน 
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4. โดยทัว่ไปทางบริษัทจะไมมกีารสํารองอะไหลหลงัจาก 7 ป นับต้ังแตเครื่องรุนนัน้เลิกทําการ
ผลิตแลว แตถาทางลูกคามคีวามตองการอะไหลของเครื่องจักรที่เลกิผลิตแลวทางบริษัทยนิดี
จะพิจารณา 

5. เงื่อนไขการรับประกันทั้งหมด รวมทัง้ขอมลูตางๆ ของเครื่องจักรสามารถเปลี่ยนแปลงไดโดย
ไมจําเปนตองแจงใหทราบลวงหนา 
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2. ความปลอดภัยในการทํางาน 

 

คําเตือน 
ตองอาน และทําความเขาใจเนื้อหาของคูมือฉบับนี้กอนการปฏิบัติงาน การ
บํารุงรักษา หรือตรวจสอบเครื่องจักร 

• ใหเก็บรักษาคูมือฉบับนี้ เพื่อที่ทานจะสามารถนาํมาใชอางอิงในการปฏิบัติงาน 
การบํารุงรักษา หรือตรวจสอบเครื่องจักรในกรณีที่เกิดปญหา 

• การใชงาน การบํารุงรักษา หรือตรวจสอบเครื่องจักร กรุณาปฏิบัติตามวิธีการ
และคําเตือนทีร่ะบุไวในคูมือเลมนี้ หากมีขอสงสัย หรือมปีญหาที่ไมสามารถ
แกไขเบื้องตนไดใหหยุดการเดินเครื่องจักร แลวติดตอไปยังตัวแทนจาํหนายของ
บริษัท ซาตาเก ตามรายชื่อ และที่อยูดานหลังของคูมือเลมนี้ เพื่อขอคําแนะนํา
ในการแกไขปญหา 

• ทางบริษัทจะไมรับผิดชอบการบาดเจ็บ และความเสยีหายของเครื่องจักรที่เกิด
จากการไมปฏิบัติตามวิธกีารในคูมือ การนาํไปใชที่ผิดพลาดหรือการ
เปลี่ยนแปลงแกไขโดยมิไดรับอนุญาตจากบริษัท 

 
ในสวนนี้ไดอธบิายความหมายของปายเตอืน พรอมทัง้ขอควรระวังในการปฏิบัติงาน การบํารุงรักษา
หรือการตรวจสอบเครื่องจักรซึ่งแบงเปน “ ขอปฏิบัติทั่วไปเพื่อความปลอดภัย” และ “ขอควรระวังเปน
พิเศษ” 
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2.1 ชนิด และความหมายของปายเตือน 
 

ปายเตือน และสติกเกอรเตอืนภัยในคูมือเลมนี้จะติดไวบนตัวเครื่องจกัรซึ่งมีดวยกนัทั้งหมด 3 
ประเภท โดยแตละประเภทแบงตามความรนุแรงของอันตรายที่จะเกิดขึน้ 

 ผูปฏิบัติงานจะตองรูจักความหมายของปายเตือน และพึงระวังตามขอแนะนาํที่ระบุไวในคูมือเลมนี้
  

   
 ปายเตือนใหตระหนกัถงึอันตราย หากทานไมปฏิบัติตาม 
 อาจเกิดอันตราย หรือไดรับบาดเจ็บรายแรง 
  

  ปายเตือนใหตระหนกัถงึอันตราย หากทานไมปฏิบัติตาม 
 อาจเกิดอันตรายในขัน้เล็กนอยถึงปานกลาง นอกจากนัน้ 
 อาจทาํใหเครือ่งจักร และอปุกรณ ตลอดจนวัตถุดับหรือ 
 ผลิตภัณฑอาจเกิดความเสยีหายได 

    
 ปายเตือนเพื่อใหระมัดระวงัเปนพิเศษ หรือเนนย้ําวาขอความ 
 ที่ปรากฏอยูบนปายเตือนนัน้ ผูใชงานจําเปนตองรูกอนการ 
 ปฏิบัติหรือใชเครื่องจักรนั้นๆ 
  

 

      คําเตือน 

    ระวัง 

       หมายเหตุ 
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2.2 คําแนะนําทั่วไป 
 

คําเตือน 
• ผูใชเครื่องจักรควรเอาใจใสในการปฏิบัติเกีย่วกับขอปฏิบัติทั่วไป เพื่อความ

ปลอดภัยในการทํางาน การตรวจสอบ และการทํางานของเครื่องจักร 
 

(1) ในกรณีที่ผูใชเครื่องจักรมีผมยาวควรเก็บผมใหเรียบรอยดวยหมวกคลมุผม รวมทัง้สวมเสื้อผา
และรองเทาใหเหมาะสมในการทํางาน เมื่อมีการตรวจสอบ หรือบํารุงรักษาเครื่องจกัรควรสวม
รองเทานิรภัยกอนปฏิบัติงานทกุครั้ง 

(2) ควรรักษาความสะอาดบริเวณรอบๆ เครื่องจักร และบริเวณทางเดนิอยางสม่ําเสมอ 
(3) หามเทน้ําลงบนเครื่องจักรเนือ่งจากอาจทําใหเกิดกระแสไฟฟาลัดวงจร และเปนสาเหตุใหเกิด

ความเสยีหายแกเครื่องจักรได 
(4) ควรตอสายดินใหกบัเครื่องจักรเพื่อปองกนัการเกิดไฟฟาลัดวงจร และเปนการปองกนัอัคคีภัย

จากไฟฟาลัดวงจรได 
(5) หามจบัชิ้นสวนที่มกีารหมนุ หรือเคลื่อนไหวในขณะเครื่องจักรกาํลังทํางาน 
(6) หามมิใหผูอ่ืนมาใชเครื่องจกัรนอกจากผูปฏิบัติงานที่มคีวามชาํนาญเทานัน้ 
(7) หามมิใหผูที่ไมเกี่ยวของอยูบริเวณเครื่องจักร และมิใหเด็กอยูในบริเวณที่เครื่องจักรทํางาน 
(8) ควรตรวจสอบเครื่องจักรทุกครั้งกอนใชงาน ในกรณีที่มกีารตรวจซอมควรปดสวิตซไฟหลกัโดย

ตองแขวนปาย “กาํลังซอมบํารุง” ไวทีห่องควบคุม และที่ตัวเครื่องจกัร 
(9) ปดสวิตซไฟกอนตรวจสอบ หรือกอนการบํารุงรักษาเครื่องทุกครั้ง และปฏิบัติตามระเบียบ 

หลังจากตรวจสอบเรียบรอยแลวตองเก็บเครื่องมือออกจากเครื่องจักรใหหมด 
(10) เมื่อมีการตรวจสอบความตงึ หรือความเสยีหายของน็อตและสายพาน หลังจากเสรจ็ส้ินการ

ตรวจสอบแลวใหปดฝาครอบกลับเขาทีเ่ดิมทุกครั้ง 
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(11) ตรวจสอบสภาพโดยรวมของสายไฟ และจุดตอตางๆ วาชํารุด หรือฉีกขาดเสียหาย หรือไม 
(12) ปดฝาครอบเครื่องจักรทัง้หมดทุกครั้งกอนการทาํงาน หามถอดฝาครอบในขณะที่เครื่องจักร

ทํางานโดยเดด็ขาด 
(13) ใหหยุดการทาํงานของเครื่องจักรทุกครั้งเมือ่ตองการทาํการหลอล่ืนชิน้สวนของเครื่องจักร 
(14) ผูปฏิบัติงานจงึควรเขาใจวธิกีารปดสวิตซไฟฟาหลกัเปนอยางด ีเพื่อใหสามารถแกปญหาได

ทันทีในกรณีฉุกเฉิน 
(15) เมื่อมีผูปฏิบัติงานเกีย่วกับเคร่ืองจักรตั้งแต 2 คน ข้ึนไปควรทําความเขาใจเกี่ยวกับสัญญาณ

ตางๆ ที่ใชในการสื่อสาร และการปฏิบัติงานใหชัดเจนกอนจึงเริ่มปฏิบัติงาน 



 

T-D0371008-00 10

2.3 ขอปฏิบัติที่ควรระมัดระวังเปนพิเศษ 
 

(1) ควรติดตั้งเครื่องจักรตามลาํดับข้ันตอน และวางในสถานทีท่ี่มัน่คง หากไมทําตามขัน้ตอน หรือ
สถานที่ไมเหมาะสมอาจเปนสาเหตุใหเครื่องจักรลื่น มีการเคลื่อนตัว หรือไมไดระดับ ซึ่งมีผล
ทําใหการทํางานของเครื่องจักรไมเต็มประสิทธิภาพ หรือเกิดความเสยีหายได 

(2) หามใชชิน้สวนอื่นๆ ที่ไมไดระบุไวในคูมือเลมนี้ไปใชในการตรวจสอบ หรือบํารุงรักษา
เครื่องจักร 

(3) จัดใหมีพืน้ที่รอบๆ เครื่องจักรเพียงพอในการทํางาน และการบํารุงรักษาเครื่องจักร 
(4) กอนการเดินเครื่องใหตรวจสอบบริเวณรอบๆ เครื่องจักร และทางเดินเพื่อใหแนใจวาปลอดภัย

ตอการปฏิบัติงาน 
(5) ใชเครื่องจักรดวยความระมัดระวัง และเอาใจใส  มิฉะนั้นอาจทาํใหเกิดความเสยีหายได 
(6) ควรระมัดระวงัในการใชเครื่องจักรอยูเสมอ หากพบความผิดปกติใดๆ ใหหยุดการเดนิเครื่อง

และตรวจสอบหาสาเหตุแลวทําการแกไขกอนเริ่มการปฏิบัติงาน 
(7) เมื่อมีความจําเปนตองใชบันไดในการปฏิบัติงาน ควรวางบันไดใหอยูในตําแหนงที่แข็งแรง 

และปลอดภัย 
(8) ในกรณีที่ใชเครื่องจักรในบริเวณที่มีฝุนละออง ควรสวมหนากาก และแวนตาเพื่อปองกันฝุน 
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2.4 สติกเกอรปายเตือน 
 

คําเตือน 
การดูแล และรักษาปายเตือน 
• ตรวจสอบขอความ และภาพของปายเตือนใหชัดเจน และอานงาย ถา

ปายเลอะเลือน หรือสกปรกใหทาํความสะอาด หรือเปลีย่นปายใหม 
• ใชผา น้ํา หรือน้ํายาทําความสะอาด หามใชสารอินทรีย (เคมี) หรือน้ํามัน

เชื้อเพลิง 
• ในกรณีที่ปายเตือนชํารุด เสยีหาย หรืออานไมออก ใหเปลี่ยนปายใหม 

 
เครื่องจักรนี้จะมีปายเตือนตามตําแหนงที่ตองระวงัเปนพิเศษ ผูปฏิบัติงานมีความจําเปนตองทราบ
ตําแหนง และคําจํากัดความของปายเตือนแตละอัน  และปฏิบัติตามคําแนะนําในปายเตือนเพื่อ
ปองกนัอุบัติเหตุ 
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3. ขอมูลทางดานเทคนิค 

 

รุน FS-RVI-82-4 FS-RVI-82-6 FS-RVI-82-8 FS-RVI-82-10 

พลังงาน 
Main 0.75kW, 1/200 0.75kW, 1/200 0.75kW, 1/200 0.75kW, 1/200 

Rotary Valve 0.4kW 1/60 0.4kW 1/60 0.4kW 1/60 0.4kW 1/60 

ปริมาณลม 100m3/min 170m3/min 220m3/min 270m3/min 

พื้นที่กรองฝุน 36.08m2 54.12m2 72.15m2 90.19m2 

Filtration Ratio 2.77 3.14 3.00 3.00 

แรงดันลม 1100mmAg 1100mmAg 1100mmAg 1100mmAg 

Pulse Jet 5-6 kg/cm2, 
250NI/min 

5-6 kg/cm2, 
250NI/min 

5-6 kg/cm2, 
500NI/min 

5-6 kg/cm2, 
500NI/min 

น้ําหนัก 1,000 kg 1,200 kg 1,400 kg 1,600 kg 

 
    
 
 



 

T-D0321003-01 13

4. ขนาดของเครื่องจักร 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4-1 ขนาดของเครื่องจักร  
 

หนวย: มิลลิเมตร 
ตาราง 4-1 ตารางขนาดของเครื่องจักร 

รุน A B C D E F G H I J K L M N 
FS-RVI-82-4 3470 300 1300 - 226 1634 6 3330 d1600 1620 1350 150 12 875 
FS-RVI-82-6 4070 300 1900 - 226 1634 6 3930 d1600 1620 1350 150 12 875 
FS-RVI-82-8 4670 300 1906 595 226 1634 6 4530 d1600 1620 1350 150 12 875 
FS-RVI-82-10 5240 300 1850 1200 250 1634 6 5100 d1600 1620 1350 150 12 875 
               

รุน O P Q            
FS-RVI-82-4 2095 1047 423            
FS-RVI-82-6 2095 1047 423            
FS-RVI-82-8 2095 1047 423            
FS-RVI-82-10 2140 1070 423            

 

EXHAUST

INLET

DISCHARGE

Detail of Exhaust

Detail of Inlet
OD   452ID   402
PCD   432
12-   9.5

Detail of Discharge

22-   12

FS-RVI-82-4
FS-RVI-82-6
FS-RVI-82-8

FS-RVI-82-10

Detail of Inlet
ID   450
PCD   480
OD   500

12-   9.5
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5. สวนประกอบของเครื่องจักร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูป 5-1 
 

Suction fan  14

Cell plate   5
Injection nozzle   13

Differential Liquid Level Manometer
  10

Rotary valve   8

Suction port   15

Retainer   6

Filter main unit   1

Filter cloth   7

4    Door

2   Conical hopper

9   Sequence controller

Solenoid valve

Compressed air inlet

12   Diaphragm valve

3   Head

พัดลมดูด
แผงกั้น / 

หัวฉีดลม /
 / หัวถงั

ไดอะแฟรม วาลว

16   ทอรับลมจากเครื่องอัดอากาศ

11   โซลินอยดวาลว

ซอง /
ถุงกรองฝุน /

ตัวถัง /

มาตรวัดแรงดันลม

ทอลมดูด /

โรตารี่วาลว /

กลองควบคุมการทําความสะอาดถงุ

/ ประตู

/ กรวย
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5.1 การทํางานของ Bag Filter 
เครื่อง Bag filter หรือถงักาํจัดฝุน เปนเครือ่งจักรที่ใชในการลดปญหาเรื่องมลภาวะทางอากาศ
ภายในกระบวนการผลิตขาว โดยทีเ่ครื่อง Bag Filter มีระบบทาํความสะอาดถุงกรองฝุน “Pulse Jet” 
ซึ่งจะทําใหฝุนรําที่ติดอยูกับถุงกรองตกมายังดานลางของถังและลาํเลยีงออกโดยโรตารี่วาลว  
ระบบทําความสะอาดถูกออกแบบใหทาํงานดวยแรงดนัลม 0.5-0.7 MPa โดยที่การทําความสะอาด
แตละครั้งใชเวลา 0.2 วนิาที พื้นที่ของถงุกรองทัง้หมดจะสั่นโดยอาศยัแรงจาก “Pulse Jet” ซึ่งทาํให
ฝุนที่จับตัวอยูบริเวณผิวของถุงกรองถูกเขยาและตกลงสูดานลาง ฝุนทีอ่ยูกนถังทั้งหมดจะถูกลาํเลยีง
ออกสูดานนอกโดยอาศัย Air Lock  

 
5.2 โครงสรางของถัง 

โดยทัว่ไปถังกรองฝุนจะประกอบไปดวย กรวย (Hopper) (2) ซึ่งอยูดานลางของตัวถงั (1) ที่มีทางเขา
ของลม Air Inlet (15) และ Rotary Valve (8) สวนของหัวถัง Head (3) จะติดตั้งอยูดานบนของตัวถัง 
Main Unit (1) 
สวนของตวัถงัและหัวถังจะถกูกั้นโดยแผงกัน้ Cell Plate (5) ซึ่งใชในการติดตั้งถุงกรองฝุน ในสวน
ของหัวถังจะติดตั้งทอซึ่งใชเปนหวัฉีดลมในการทําความสะอาดถุง เนือ่งจากแรงดนัลมที่อยูภายนอก
ถุงมีคาเปน (+) ดังนัน้ ถุงกรองจะถกูสวมอยูกับซอง (Retainer) เพื่อปองกนัการยบุตัวของถุงในขณะ
การใชงาน และถุงกรองจะถกูติดตั้งอยูกับแผงกั้น Cell Plate โดยใชแคลมป (Clamp) เปนตวัยึดแทน 
หัวฉีดลม (13) จะติดตั้งเปนแถวตามแนวของถุงกรองฝุน โดยที่ตําแหนงของร ู(diameter: 4~6mm) 
จะอยูกึง่กลางของแตละถุงพอดี 
หัวฉีดลม (13) เปนทอเหล็กที่รับลมมาจากเครื่องอัดอากาศ โดยมาตรฐานจะใชแรงดันลมประมาณ 
0.5-0.7 MPa 
ชุดโซลินอยดวาลว (11) จะประกอบไปดวยชุด Diaphragm วาลว (12) ซึ่งจะทํางานสมัพันธกนั 
ฝุนจะถกูดูดมาพรอมกับลมและตกลงสูดานลางของถัง (2) และถูกกําจัดออกจากถงุกรองโดย 
Rotary Valve (8) โดยทีย่ังมฝุีนบางสวนตดิและสะสมอยูที่ผิวของถงุกรอง ดังนั้นในระหวางการใช
งานที่ผิวของถงุกรองจะมีความตานทานการไหลของอากาศเพิม่ข้ึนตามลําดับ ซึง่เปนผลใหเกิดความ
แตกตางของแรงดันจากนอกถุงและในถุงกรอง ซึ่งสามารถอานคาไดจากมาตรวัดแรงดันลม 
(Manometer)(10) โดยปกติจะมีคาความแตกตางประมาณ 0.7 – 1.2 KPa 
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ในการปรับต้ังแรงดันลมที่สูญเสีย (Pressure Loss) ตองมีการทําความสะอาดถงุโดยอาศัยการ
กระตุนโซลนิอยดวาลวใหปลอยแรงดันลมเปนเวลาสั้นๆ เพื่อตานกับแรงลมดูดซึ่งมีผลทําใหเกิดการ
ส่ันของถงุ ฝุนที่เกาะติดอยูบริเวณผิวของถงุจะถกูสลัดออกและตกมายังดานลางของถัง เวลาในการ
ทําความสะอาดถุงกรองจะถกูควบคุมอยางคงที่โดยกลองควบคุม 
ระยะเวลาในการกระตุนจาก Timer ไปยังโซลินอยดวาลวใชเวลา 0.1 วินาท ีโดยที่ระยะเวลาในการ
ปด-เปด หัวฉดีสามารถตั้งคาไดต้ังแต 0 วนิาที จนถงึ 299 วินาท ี(คามาตรฐานคือ 30 วินาที) ข้ึนอยู
กับเงื่อนไขในการใชงานของชุดกรองฝุน โดยสามารถใชคาที่อานไดจาก Manometer เปนตัวชวยใน
การปรับระยะเวลาในการทําความสะอาดที่เหมาะสม 
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6. การติดตั้งเครื่องจักร 

 
6.1 วิธีการเคลื่อนยายเครื่องจักร 

 

คําเตือน 
• ในการขนยายเครื่องจักรควรใชลวดสลิงทีม่คีวามทนทานเพียงพอ
ตอน้ําหนักเครื่องจักร 

 
    
 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 6-1 
 

8-Eye bolt M12x35
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6.2 การตรวจสอบระดับการติดต้ัง 
 

คําเตือน 
• การติดตั้งเครื่องจักรที่ไมไดระดับจะมีผลตอประสิทธิภาพการทาํงานของเครื่องจักร 

• ตรวจสอบระดับของเครื่องจกัรกอนทําการยึดกับพืน้ 
 

ติดตั้งเครื่องจักรตรงตําแหนงที่ไดเตรียมไวและตรวจสอบระดับการติดตั้งใหเปนแนวราบเสมอติดกบั
พื้น ถาไมเปนแนวราบเสมอกันใหใชโบลทยึดใหแนน 

 
6.3 การเลือกพื้นในการติดต้ัง 
 การติดตั้งเครื่องจักรควรเตรียมพืน้ทีท่ี่แข็งแรง มั่นคง สามารถรองรับน้าํหนักของเครือ่งจักรได  

 
6.4 พื้นที่สําหรับการซอมบํารุง 

เมื่อติดตั้งเครื่องจักรควรจัดใหมีพืน้ที่วางบริเวณเครื่องจักรพอประมาณเพื่อสะดวกในการเปลีย่น
ชิ้นสวน การซอมบํารุง การตรวจสอบงานหรือสะดวกในการเดิน รูป 6-2    

              หนวย : มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 6-2 
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6.5 แหลงกระจายไฟฟา 
 

• ใหดูจากวิธีการตอกลองควบคุม 

• การเดินเครื่อง Bag Filter ตองมีระบบ Inter Lock สำหรับแตละเครื่องเพื่อใหเครื่องจักรแตละ
เครื่องทํางานไดเต็มประสิทธภิาพ 

 
ในการลาํเลียงฝุนและรําออกจากถงัอาจจะมีการอุดตันได อันเนื่องมาจากการหยุดทํางานของ 
Rotary Valve เพื่อปองกนัปญหาขางตนควรติดตั้ง Level Gauge เพื่อตรวจสอบระดับของฝุนรํา ถา
ปริมาณฝุนรํามีมากเกินไป Level Gauge จะสงสัญญาณเตือนในระหวางที่เครื่องจักรทํางาน 
 

6.6 High – Pressure Air 
 

• การตอทอ ทอพักลมของ Bag Filter ใหใชทอขนาด 3/4 นิ้ว สําหรับรุน 4,6 และ 8 ฟตุ ในรุน 10 
ฟุต ใชทอขนาด 1 ½ นิ้ว เพือ่ใหไดปริมาณลมที่เพยีงพอตอการใชงาน 
หามใชอุปกรณอ่ืนเพื่อลดขนาดทอ เชน bushing ฯลฯ 

• ควรตรวจสอบทอไมใหมีส่ิงใดไปขัดขวางทางเดนิของลม เพราะจะมีผลตอการทํางานของโซลิ
นอยดวาลวและไดอะแฟรม นอกจากนี้ลมที่ใชในระบบตองเปนลมที่ผานการกําจัดความชื้น
เรียบรอยแลวโดยใช Dryer ควรใชปมลมที่มีปริมาณลมเพียงพอตอความตองการของระบบ 
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7. การเตรียมเครื่องจักรเพื่อการใชงาน 
 

ในขั้นตอนแรกใหตรวจสอบการทํางานของกลองควบคุม ระบบอัดอากาศ และโรตารวีาลว หลังจากนัน้ให
เปดพัดลมดูดเพื่อทดสอบระบบในการใชงานครั้งแรก ควรตรวจสอบดังตอไปนี้ 
 
เนื่องจากถุงกรองที่ใชงานครั้งแรกเปนถงุใหม ดังนัน้ คาความตานทานการไหลของอากาศยงันอยอยูและคา
ของการสูญเสยีแรงดันประมาณ 0.25V 0.4 KPa (filtration Velocity 2~4mm/min) ทําใหอัตราการไหลของ
อากาศมมีากกวาปกติ ซึง่จะทําใหมอเตอรพัดลมเกิดการโอเวอรโหลดได 
 
ในการเปดพัดลมในครั้งแรกใหปดวาลวใหสนิทที่ทางออกเพื่อควบคุมอัตราการไหลของลม หลังจากนัน้ให
คอยๆเปดวาลวจนไดอัตราการไหลที่เหมาะสมเพื่อปองกนัการเกิดโอเวอรโหลด โดยสงัเกตไดจาก 
แอมมิเตอรของพัดลมมอเตอร 
 
ในขั้นแรกใหตรวจสอบการรัว่ของลมในระบบ หลงัจากตรวจสอบเรียบรอยแลวใหทาํการทดสอบโดยการ
ปลอยฝุนเขาระบบทีละนอย โดยใชอัตราการไหลของลมเปน 1/2 ของอัตราการไหลของลมที่ใชงานจริง ฝุน
ขนาดเล็กบางสวนจะเกาะตดิอยูที่ถงุ และบางสวนอาจจะลอดผานถงุไปไดซึ่งจะมีผลโดยตรงกับ
ประสิทธิภาพการกรองฝุน หรือถามีปริมาณฝุนจะมกีารสะสมอยูทีบ่ริเวณผิวกรองมากจนเกนิไป จะทาํให
อัตราการสูญเสียแรงดัน (Pressure loss)สูง ซึง่ตองมกีารปรับเวลาในการทําความสะอาดถุง 
 
ดังนัน้ในการใชงานครั้งแรกจะตองมีการปรับสภาพของถุงกรองโดยยอมใหมีฝุนบางสวนสะสมอยูที่ผิวของ
ถุงกรอง ซึง่สามารถทาํไดโดยการควบคุมอัตราการไหลเพื่อที่จะเพิม่ประสิทธิภาพของถุงกรอง 
 
ถามีการทาํตามลําดับขางตนเปนเวลาหลายชั่วโมงจะทาํใหคาความแตกตางของแรงดันที่อานไดจาก 
Manometer เพิ่มข้ึนตามลําดับ โดยที่ควรปฏิบัติตามลําดับขางตนจนไดคาความแตกตางของแรงดัน
ประมาณ 0.4 ~ 0.6 kPa โดยใชอัตราการไหลของลมเปน ½ ของอัตราการไหลของลมที่ใชงานจริง 
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8. การทํางานของเครื่องจักร 
 

หลังจากมกีารทดสอบการเดนิเครื่องเปนเวลา 12 ชม. หรือ 24 ชม. ใหปรับเพิ่มอัตราการไหลของลม
ตามมาตรฐานทีก่ําหนด  

 
การตรวจสอบอัตราการไหลของลม ใหตรวจสอบไดจากมาตรวัดลมทีติ่ดตั้งมาพรอมถุงกรองฝุน คาที่
อานไดจากมาตรวัดลม (Manometer) เปนเพยีงคาที่ชวยเปนแนวทางในการกาํหนดการใชงานของ
ถุงกรองฝุนใหเหมาะสมกับการใชงาน ดังนั้น ผูใชงานควรมีการตั้งระบบเพื่อตรวจสอบการทาํงาน
ของแรงอัตราไหลของลมอยางสม่าํเสมอ ในการใชงานปกติจะมีความแตกตางของแรงดันลม
ประมาณ 0.7~1.2 KPa ถาแรงดันลมมีคาความแตกตางมากกวา 1.5 KPa แสดงวาเครื่องกาํลังใช
งานหนักหรือมีปริมาณฝุนมาก เพื่อมิใหคาของแรงดันลมมีคาความแตกตางมากเกนิไปใหตรวจสอบ
ตามหวัขอตอไปนี ้

  
(1) ต้ังเวลาทาํความสะอาดถุงใหถี่ข้ึน 
(2) เพิ่มแรงดันลมที่ใชในการทาํความสะอาดถุง 
(3) ตรวจสอบขนาดและปริมาณของฝุน 
(4)    ตรวจสอบอตัราการไหลของลม 

 
ถามีการใชงานถงุกรองฝุนในพืน้ทีท่ี่มีปริมาณฝุนไมมาก อาจจะตัง้ใหระยะเวลาในการทําความ
สะอาดถุงเปน 20 วนิาที หรือมากกวานัน้ ทั้งนี้ข้ึนอยูกับปริมาณของฝุนในพื้นที่ปฏิบัติงานนัน้ๆ 
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Retainer

Filter cloth
Door

Headหัวถัง/

ซอง/

ถุงกรองฝุน/
ประตู/

9. การเปล่ียนถุงกรองฝุน 
 

ในการถอดเปลี่ยนถงุกรองฝุน ใหเปดประตูที่ดานหนาของถังกรองฝุน ตามรูปดานลาง 
วิธีการถอดถุงกรองฝุน 
1 เปดประตูดานหนา 
2 คลายน็อตตรงทีย่ึดถุงผาออก จากนัน้ใหหมุน  

          clamp 90° 
3 สอดซองพรอมถุงผาออกจากแผงกัน้           
         (cell plate) 
 
    
 
 
           
การติดตั้งถุงกรองฝุน 
1 ใหพับปากของถุงกรองเขาดานในเปนระยะ 50 mm. หลังจากนัน้ใหสวมเขากับซอง (Retainer) 
2 ติดตั้งถุงกรองพรอมซองเขากับแผงกัน้ (Cell plate) แลวยึดดวย Clamp ใหแนน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 9-2 

Lock nut

Filter Cloth

Cell Plate

Fixing Part

Clamp ถงุกรองฝุน/

แผงกั้น/

รายละเอียดของ
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10. โซลินอยดวาลว 
 

โดยปกติจะจายลมที่มีแรงดนัประมาณ 0.5 ~ 0.7 MPa เขาที่ Inlet 1 ซึ่งลมจะไหลผานไปทางชองแคบ 
3 ที่ติดอยูกบั Diaphragm 2 ซึ่งอยูทางดานแรงดันต่ํา A มีผลทาํใหชิ้นสวน A มีแรงดันไปยัง Pilot Valve 
เมื่อ Pilot Valve ยังไมถูกกระตุน จะทาํให Valve 5 ปด โดยอาศัยแรงกดจากสปริง 6 โดยที่แรงดันใน
สวนของ B, A และ A’ จะมคีวามสมดุลกนั ซึง่จะทําให Diaphragm 2 ถูกดันโดยแรงดันลม และทําให 
Valve 7 อยูตําแหนงปดตลอด  
ถามีการกระตุนโซลนิอยดวาลว 4 โดยใชไฟฟา จะทําใหวาลว 5 เปด ทําใหลมที่มแีรงดันสูงไหลผานทาง 
A และ A’ และสงออกไปยงัทอระบายลม V ซึ่งมีผลทาํใหแรงดันลม ทางดาน B ส ูงกวาทางดาน  A  ดังนัน้ 
Diaphragm 2 จะถูกเปดขึ้นโดยอาศัยความแตกตางของแรงดันลม ซึ่งจะทาํใหลมที่มีแรงดนัสงูไหลผาน
ไปยัง วาลว 7 และถูกสงไปยังหวัฉีดลม โดยผานทาง Exhaust port        
ถามีการหยุดจายไฟเขาที่โซลินอยดวาลว จะทาํใหวาลว 5 ปดอีกครั้ง ซึง่มีผลทาํใหแรงดันดาน B, A และ 
A’ มีความสมดุลอีกครั้ง ซึ่งจะทาํใหวาลว 7 ปด เนื่องจากการปดของ Diaphragm วาลว 2  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 10-1 

11

Electromagnetic valve

Exhaust port

Spring

Small hole
Diaphragm

Valve

Compressed air inlet

Valve

O-ring
A'

4

10

6

3
2

7

5

Exhaust port 11 (to nozzle)

A

B

โครงสรางของโซลินอยดวาลว

วาลวแบบใชแมเหล็กเหนี่ยวนํา

ทอระบายลม/

สปริง /

ชองแคบ /
ไดอะแฟรม /

วาลว/

ทอจายลมไปที่หัวฉดี

1
จุดรับลมจากเครื่องอัดอากาศ

/วาลว

/โอริง
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11. กลองควบคุม 
 

11.1 คําอธิบาย 
กลองควบคุมถูกออกแบบใหรับสัญญาณตามลําดับที่ต้ังคาไว และสามารถรองรับการทํางานของโซลิ
นอยดวาลวไดหลายชนิด สถานะการทํางานของแผงสามารถตรวจสอบไดที่ LED (light-emitting-
diode) ที่ตําแหนง “ON/OFF” และลําดับการทาํงานของโซลินอยดใหตรวจสอบไดจาก LED1-10 ซึ่ง
สามารถตัง้เวลาหนวงได  

11.2 คุณลักษณะ 
(1) เมื่อเปดสวิตซที่แผงควบคุมจะสามารถเหน็การทํางานของแผงควบคมุไดทันที ซึง่ทาํใหสะดวก

ในการปรับต้ังลําดับและเวลาในการทาํงานของโซลนิอยดวาลว 
(2) แรงดันไฟฟาทีจ่ายเขาแผงวงจรใชไดทั้ง 100V, 50/60Hz หรือ 200V, 50/60Hz. โดยไม

จําเปนตองใชหมอแปลงในการแปลงไฟขึน้หรือลง 
(3) ลําดับข้ันในการควบคุมโซลนิอยดวาลวสามารถเปลี่ยนแปลงไดข้ึนอยูกับจํานวนโซลนิอยด

วาลวที่ใช 
(4) เนื่องจากสวิตซที่ใชในการปด-เปด ติดตั้งอยูในแผงควบคุมจึงสะดวกในการซอมบํารุง 
(5) ภายในกลองควบคุมไดใช Silicone Rectifier Element (S.C.R) สําหรบั output นอกจากนี้ยงั

ใช IC และ Silicone Transistor สําหรับการควบคุม ดังนั้นแผงควบคมุจึงปราศจากปญหาอนั
เนื่องมาจากหนาคอนแทค การฉีกขาดของจุดตอ ฯลฯ ซึง่ทําใหการควบคุมคงประสิทธิภาพ
และมีความทนทาน 

(6) แผงควบคุมมจีุดตอสําหรับการควบคุมระยะไหล 
(7) แผงควบคุมมรีะบบปองกนัการเหนี่ยวนาํของกระแสไฟ ซึ่งสามารถกาํจัดปญหาเรื่องสัญญาณ

รบกวน 
(8) แผงควบคุมสามารถรองรับการทาํงานของโซลินอยดวาลวไดหลายชนดิ 
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11.3 ขอมูลทางดานเทคนิค 
 

Input power source 
AC85V~ AC240V 

50/60HZ 

Power fuse 0.5A 

Pulse interval adjustment range 0~299 sec. 

Pulse width adjustment range 10~990 msec. 

Ambient temperature range 
During operation  -23¡C ~ +54¡C 
During storage  -28¡C ~ +66¡C 

Time accuracy ±5% 

Load current for sequence step 
Max. rushing current : 7.5A 
Max. holding current : 2.0A 

Current leak 100v-AC (4mA), 200V-AC (8mA) 

Power consumption 22W 
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11.4 การเดินสายไฟ 
 

ระวัง 
• กอนที่จะทําการตอกลองควบคุมตองทําการตัดภาคจายไฟ 220 VAC จุด

ตอทั้งหมด 13 จุด ไดเตรียมไวสําหรับการตอไฟเลี้ยง(AC)และโซลินอยด
วาลว (COM. 1~10)  

 
11.5 ลําดับในการเดินสายไฟ 

 
กอนทําการเดนิสายไฟใหหยุดการจายไฟเขาเครื่อง โดยสวิตซตองอยูที่ตําแหนง “OFF” และตองเดิน
สายไฟเขาตามขอกําหนด (COM.1~10) จากนั้นจงึตอเขากับแรงดันขนาด 220 V ทีจุ่ด AC 
ตรวจสอบจุดตอและการเดินสายไฟทัง้หมด 13 จุด ที่กลองควบคุมโดยตองไมหลวมหรือหลุด 
นอกจากนีย้ังตองตรวจสอบตําแหนงขั้วใหถูกตอง 

 
11.6 การทํางานของเครื่องจักร 

 

เมื่อสวิตซของกลองควบคุมการทาํงานอยูในตําแหนง “ON” ไฟแสดงสถานะการทํางาน LED12 จะ
ติด หลังจากนัน้ไฟแสดงสถานะการทาํงานของโซลินอยดวาลวชุดที่ 1 (LED1) จะติด และโซลินอยด
ชุดที่ 2 ถึงชุดที่ 6 เร่ิมทาํงานกนัตามลาํดับตามเวลาที่ต้ังไว (0-120 SEC) โดยทีเ่วลา 0.01-1 SEC ใช
ต้ังเวลาในการเปดโซลินอยดวาลว โดยสามารถตรวจสอบลําดับการทาํงานจากไฟ LED1 LED2, 
LED3, LED4, LED5 และ LED6  
เนื่องจากทางผูผลิตไดใชจุดตอของ COM 1 ~10 เพียง 6 จุด สําหรับการควบคุมการเปดปดโซลิ
นอยดวาลวทั้ง 12 ตัว RSW1 จะถกูตั้งไวทีห่มายเลข 6 เพื่อควบคุมการทํางานของจดุตอ COM 1~6  
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11.7 การบํารุงรักษาเครื่องจักร 
 

ระวัง 
• กอนทําการซอมบํารุง หรือตรวจสอบใดๆใหหยุดการจายไฟเขาเครื่องจักร 

• การออกแบบ Sequence Controller เปนแบบที่ไมตองมีการซอมบํารุง ดังนัน้ จงึไม
จําเปนตองปรับแตง นอกจากการเปลีย่นฟวสหรือทาํการตั้งลําดับการทาํงาน 

• ระวัง หามสัมผัสกับแผงควบคุม และชิ้นสวนภายใน 

• หากมีปญหาเกิดขึ้นใหตรวจสอบตามรายการดานลาง 
 

(1) ตรวจสอบการเดินสายไฟที่จดุตอตางๆ (13 blocks) ใหอยูในสภาพดี ไมหลวมหรือหลุดออก 
(2) จายไฟเขาที่แผงควบคุมแลวตรวจสอบแรงดันไฟฟา ใหอยูระหวาง “R” และ “S” โดยใช AC 

Voltmeter 
(3) เมื่อจายไฟเขาเครื่อง และทาํใหไฟ “light fails” ติด ใหหยดุการจายไฟแลวตรวจสอบฟวส 
(4) เมื่อทําการเดนิเครื่อง ใหตรวจสอบดังนี ้

A) เมื่อลําดับการทํางานของโซลินอยดวาลวไมเหมือนตามที่ต้ังไว ใหปดการจายไฟแลว
ตรวจสอบที่จดุตอในกลองควบคุม 

B) เมื่อโซลินอยดวาลวไมทํางานถงึแมวาไฟที ่“OUTPUT” จะติดก็ตาม ใหหยุดการจายไฟ
เขาเครื่อง แลวตรวจสอบการตอสายไฟที่จดุตอตางๆ  

  Ú  ถาทาํการตรวจสอบเบื้องตนแลวยังไมสามารถแกไขได ใหติดตอไปยังตัวแทนจาํหนาย
ของบริษัทซาตาเกเพื่อทาํการซอมแซม 
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11.8 SEQUENCE CONTROLLER (CH-5) 
 

 หมายเหตุ 
• หามจบัสวนทีเ่ปนโลหะบนแผงคอนโทรล เนื่องจากอาจจะทําใหเกิดไฟฟาช็อตได 

• ไฟแสดงสถานะการทํางานติดถึงแมวาสวิตซจะปดแลว ซึง่ไมเปนปญหาสําหรับเครื่อง 

• ปกติอาจจะมีไฟร่ัวขนาด 4 mA ที ่100 V-AC หรือ 8 mA ที ่200 V-AC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 11-1 

Numbers of solenoid 

Pulse time Pulse cycle 

Initial setting       
Time: 20 (0.2 sec.) 

Cycle: 030 (30 sec.) 
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12. การบํารุงรักษาและตรวจสอบเครื่องจักร 

 

คําเตือน 
• กอนทําความสะอาดหรือตรวจสอบชิ้นสวนตางๆของเครื่องจักร ใหปดสวิตซพาว

เวอรและเบรกเกอร และแจงโดยการแสดงปายวา “อยูในระหวางการตรวจสอบ” 

• หลังจากที่กดปุมหยุดเครื่องจักรแลว  เครือ่งจักรจะเดนิเครื่องตอไปอีกประมาณ 5 
นาที ดังนัน้จึงควรรอใหเครื่องจักรหยุดสนทิแลวจงึทาํการตรวจสอบหรือซอมบํารุง 

 

ในการใชงานเครื่อง Bag Filter ควรทําความเขาใจในการใชเครื่องจักรอยางละเอียด เพื่อเครื่องจะ
ไดทํางานอยางมีประสิทธิภาพ ควรตรวจสอบแรงดันของลม และบันทกึแรงดันลมทีสู่ญเสียอยาง
สม่ําเสมอ เพือ่จะทําใหสภาพของเครื่องจกัรพรอมใชงานอยูตลอดเวลา โดยทั่วไปจะใชแรงดันใน
การทาํความสะอาดถุง 0.7~1.2 KPa  
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13. ขอขัดของของเครื่องจักรและการแกไข 

 

   คําเตือน 
• กอนทําการซอมบํารุงเครื่องจักร ควรตัดกระแสไฟทุกครัง้ 

• ประกอบ Safety Cover ใหเหมือนเดิมทกุครั้งหลังซอมบํารุงเครื่องจักรเรียบรอยแลว 

• หากมีขอสงสัยหรือมีปญหาที่ไมสามารถแกไขเบื้องตนไดใหหยุดการเดินเครื่องจักร 
แลวติดตอไปยังตัวแทนจาํหนายของบรษิัท ซาตาเก ตามรายชื่อและที่อยูดานหลงัของ
คูมือเลมนี้เพื่อขอคําแนะนาํในการแกไขปญหา 

 
หัวขอการตรวจ จุดที่ตรวจสอบ อาการ การแกไข 

สภาพโดยทั่วไป 1. ฐานรองเครือ่ง • เกิดการสัน่หรอืมีเสียงผิด  
ปกติระหวางการใชงาน 

→
  

ซอมแซม 

 2. จุดตอตางๆ เชน    
(flange) หรือ manhole 

• รอยเชื่อมเสียหาย มกีาร
เสื่อมสภาพของปะเกน็ 

→ เชื่อมปดรอยแตกหรือร่ัว 

      • ลมร่ัว   

 3. ผนังดานในของถัง • การสึกกรอนหรือสีรอน → ไลความชื้นดวยความรอน 

  • การควบแนนของน้ําในถงั   

Hopper 1. ภายใน Hopper • การสะสมของฝุนหรือส่ิง
แปลกปลอมชนิดอื่นๆ 

→
  

ทําความสะอาด 

  • เหล็กกันลมเสือ่มสภาพ → ซอมแซมหรือเปล่ียนใหม 
  • น้ําฝนรั่วเขาถงัหรือเกิดการ

ควบแนนภายในถัง 
→ ซอมแซมจุดทีร่ั่ว 
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หัวขอการตรวจ จุดที่ตรวจสอบ อาการ การแกไข 
 2. อ่ืนๆ • ระบบกันลมทีป่ระตูร่ัว → ซอมแซมหรือเปลี่ยน 
  • การทาํงานของ Level 

Gauge และ Bridging 
Preventing Unit. 

→ ซอมแซม ปรับต้ัง หรือ
เปลี่ยนใหม 

ถุงกรอง 1. ถุงกรอง • สภาพการติดตั้งถุง → ปรับต้ังใหม 
  • การยืดหดของถุงผาหรือการ

ฉีกขาด 
→ เปลี่ยนใหม 

 2. แผงกั้น (Cell Plate), 
ซอง (Retainer)  

• แนวเชื่อมของแผงกั้น ( Cell 
Plate) 

→ ซอมแซมแนวเชื่อม 

  • สภาพการติดตั้งซอง 
(Retainer) 

→ ปรับต้ังหรอืเปลี่ยนใหม 

ชุดทําความ
สะอาดถุง 

1. Pulse jet  • แรงดันลม → ใชแรงดันขนาด 
0.5~0.7MPa 

  • การทาํงานของ Valve และ 
Solenoid Valve 

→ ปรับต้ังหรอืเปลี่ยนใหม 

  • ลมร่ัว → ซอมแซม 
  • สภาพการติดตั้งของหวัฉีด

ลม 
→ ติดตั้งใหถูกตอง 

 2. ระบบทําความ   
สะอาดถุง 

• ส่ิงแปลกปลอมที่อุดตันทาง
ระบบลมทิง้ของหวัฉีด 

→ ทําความสะอาด 

  • จังหวะการทาํความสะอาด → ปรับต้ังเวลาในการทาํ
ความสะอาด 
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หัวขอการตรวจ จุดที่ตรวจสอบ สิ่งที่ตองตรวจสอบ การแกไข 
อ่ืนๆ 1. มาโนมิเตอร(ดูความ

แตกตางระดับของ
ของเหลว) 

• ตรวจสอบของเหลวและ
ระดับความแตกตาง 

→ ตรวจสอบสภาพของน้าํ 
→ ปรับหรือเปล่ียนใหม 

ชุดควบคุมไฟฟา 1. แผนควบคุมการทาํงาน
ของระบบทําความ
สะอาด 

• ชวงเวลาในการทําความ
สะอาด 

→ ตรวจสอบวงจรและการ
เดินสายไฟ 

  • ตรวจสอบระบบอินเตอรล็อค 
 

→ ทําการซอมแซมรอยรั่ว
หรือเปลี่ยนตาํแหนงติดตั้ง
ใหม 

• น้ําร่ัวขางในแผงควบคุม 

  • รอนผิดปกติ → ซอมแซม 
 2. เครื่องมือ • สภาพการทํางานภายใตการ

เปลี่ยนเพลาของแรงดันลมซึง่
ใชในการทํา ความสะอาดถงุ 

→ ตรวจสอบใหถูกตองตาม
คูมือ 

 3. มอเตอร • ส่ันหรือมีเสยีงดังผิดปกติ  
 

→ ปรับแตงการยึดของ
มอเตอร 

• ความรอน 
  • น้ํามนัร่ัว → ซอมจุดทีร่ั่ว,เติมน้าํมนั 
พัดลม 1. ลูกปน • เสียงผิดปกต/ิมีการสั่น

ระหวางการใชงาน 
→ ตรวจสอบและทําการ

ปรับต้ังหรือเปลี่ยนใหม 
  • ความรอน  
  • ระดับน้ํามนั, น้ํามนัร่ัว  → เติมน้าํมนั 
 2. ใบพัดลม • การสึกหรอหรือชํารุด → เปลี่ยนอะไหลใหม 
  • การเกาะตัวของฝุนรํา → ทําความสะอาด 
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รายการตรวจสอบ จุดที่ตรวจสอบ รายละเอียดในการตรวจ การแกไข 
 3. Casing • มีการสึกหรอ มีลมร่ัว หรือ

เปลี่ยนสภาพ 
→ ทําการซอมแซม 

  • การสะสมของฝุนรําภายในถงั → ทําความสะอาด 
 4. วาลวปรับลม • ตรวจสอบตําแหนงของ 

Damper ใหมปีริมาณลมที่
เหมาะสม 

→ ปรับตําแหนงให
เหมาะสม 

 5. Power 
transmission unit. 

• การสึกหรอและการเสื่อมสภาพ
ของใบพัด 

→  ซอมแซมหรือเปล่ียน
ใหม 

  • เสียงดังหรือส่ันผิดปกต ิ → ปรับต้ังและทาํการ
หลอล่ืนดวยน้าํมัน 

  • การหมนุ (ทิศทางและ
ความเร็ว), สายพานสัน่  

→ ปรับต้ังและทาํการ
หลอล่ืนดวยน้าํมัน 

  • การยืดตัวของสายพาน → ปรับหรือเปลี่ยนใหม 
ระบบลําเลียงฝุน
ละออง 

1. ระบบลําเลียงโดย
ใชลม 

• การอุดตันของฝุนทีท่างออก → ทําความสะอาด 

  • การเสื่อมสภาพของทอลําเลยีง → ซอมแซมหรือเปล่ียน
ใหม 

  • การอุดตันของฝุนรําภายในถงั → ทําความสะอาด 
สกรู โรตารีวาลว 1. ใบพัด  • การเสื่อมสภาพหรือการสะสม

ของ ฝุน 
→ ทําการซอมแซม 

เปลี่ยนหรือทาํความ
สะอาด 

2. เสื้อวาลว 
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รายการตรวจสอบ จุดที่ตรวจสอบ รายละเอียดในการตรวจ การแกไข 
Hood และทอ 1. Hood • เสื่อมสภาพเนือ่งจากความรอน

หรือแรงจากภายนอก 
→ ซอมหรือเปล่ียนอะไหล 

  • การรั่วเนื่องจากการเสื่อมสภาพ  
  • ตรวจสอบชุดขับ → ทําการปรบัต้ัง 
 2. ทอ • การรั่วเนื่องจากการเสื่อมสภาพ

ของทอ 
→ ซอมแซม 

  • การสะสมของฝุนภายในทอ → ทําความสะอาด 
  • การกัดกรอนจากน้าํฝน → ซอมแซมและอุดรอยรั่ว 
 3. วาลวปรับลม • ตรวจสอบตําแหนงของวาลว

ปรับลมใหเหมาะสมเพื่อให 
แรงดันสมดุล 

→  ปรับต้ังใหเหมาะสม 

  • สภาพของกระบอกลมที่ใชใน
การปรับต้ังวาลวปรับลม 

→ ปรับต้ังใหเหมาะสม 

  • ตรวจสอบสภาพความเสยีหาย
ของวาลวปรับลม 

→ ซอมแซมหรือเปลี่ยน
อะไหล 
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Ú ในกรณีที่การสูญเสียแรงดันสูงผิดปกติ 
ตําแหนงที่ตรวจสอบ สาเหต ุ การแกไข 

1. ระบบทําความสะอาดถุง 1. ระบบทําความสะอาด
ผิดปกติ 

• ตรวจลมหรือเปล่ียนชิน้สวนที่ชํารุด 
เชน โซลินอยดวาลว 

 2. แรงดันในการทําความ
สะอาดถุงไมเพียงพอ 

• ปรับแรงดันลมใหเหมาะสม 

 3. ต้ังระยะเวลาในการทําความ
สะอาดนานเกนิไป 

• ปรับต้ังความถี่ในการทาํความสะอาด
ใหเหมาะสม 

 4. แรงดันลมไมเพียงพอ • ตรวจสอบการทํางานของปมลม 
2. ถุงกรอง 1. ถุงกรองอุดตนั • เปลี่ยนถุงกรองใหม 
 2. ใชชนิดของถงุกรองผิดแบบ • เปลี่ยนชนิดของถุงกรองใหม 
 3. มีฝุนรําเกาะทีถุ่งเนื่องจากถงุ

ชื้น 
• ทําการปองกันน้ําฝนหรือการควบแนน

ของน้ําในระบบ 
 4. การติดตั้งถุงไมถูกตอง • ติดตั้งถุงกรองใหถูกตอง 
3. ฝุน 1. ฝุนรํามีความชื้นสูง • ทําการปองกันน้ําฝนหรือการควบแนน

ของน้ําในระบบ เชน ใชความรอนใน
การไลน้ําออกจากระบบ 

4. ทางระบายฝุนออก 1. มีฝุนรําเกาะตดิที่บริเวณ
ทางออกของฝุนรํา 

• ทําความสะอาด 

   • ตรวจสอบทางระบายฝุนรําออก 
5. พัดลม 1. ปริมาณลมมากเกนิไป • ปดวาลวลมเพือ่ทําการตั้งปริมาณลม

ใหเหมาะสม 
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Ú ในกรณีที่แรงดันตํ่าผิดปกติ 
ตําแหนงที่ตรวจสอบ สาเหต ุ การแกไข 

1. พัดลม 1. ปริมาณลมไมเพียงพอ • ตรวจสอบการปรับต้ังวาลวลม 
   • ตรวจสอบความเร็วรอบของพัดลม 

ความตึงของสายพาน 
2. ระบบทําความสะอาดถุง 1. แรงลมที่ใชการสลัดถุงมาก

เกินไป 
• ปรับต้ังแรงดันลม 

   • ตรวจสอบความถี่ในการทาํความ
สะอาดถุง 

3. ถุงกรอง 1. ติดตั้งถุงกรองไมถูกตอง • ตรวจสอบการติดตั้งของถุงกรอง 
 2. ถุงกรองเกิดการฉีกขาด หรือ

เสียหาย 
• เปลี่ยนถุงกรองใหม 
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Ú ในกรณีมีฝุนและรําออกไปยังทางระบายลม 
ตําแหนงที่ตรวจสอบ สาเหต ุ การแกไข 

1. ถุงกรอง 1. ยึดไมแนนหรือติดตั้งถุงกรอง
ไมถูกตอง 

• ติดตั้งถุงกรองใหถูกตอง 

  2. ถุงกรองฉกีขาด • เปลี่ยนถุงกรองใหม 
  3. ใชถุงกรองผิดแบบ • เปลี่ยนชนิดของถุงกรอง 
2. หองลม 1. แนวเชื่อมมีความเสียหาย • ทําการซอมรอยร่ัวที่เกิดจากแนวเชื่อม 
  2. หองลมผพุังหรือมีรู • ทําการซอมแซม 
3. พัดลม 1. ปริมาณลมมากเกนิไป • ปรับต้ังวาลวลมใหเหมาะสม 
4. แรงดันลมในการสลัด

ถุงกรอง 
1. แรงดันในการทําความ

สะอาดถุงกรองสูงเกินไป 
• ลดแรงดันลมในการทําความสะอาด

ถุงกรอง 
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Ú ในกรณีที่แรงลมดูดลดลง 
ตําแหนงที่ตรวจสอบ สาเหต ุ การแกไข 

1. พัดลม 1. ต้ังปริมาณลมนอย • เปดวาลวปรับลม 
 2. ความเร็วของพัดลมต่ํา • ตรวจสอบความตึงของสายพาน 
 3. หองลมเกิดความเสียหาย • ตรวจสอบการรั่วของลมทีห่องลม 
2. ถุงกรองฝุน 1. แรงดันลมลดลง • ทําการซอมแซมสวนที่มกีารรัว่ 
 2. การรั่วเนื่องจากถุงกรองมี

ความเสยีหาย 
  

3. Hood และ Duct 1. ลมร่ัวเนื่องจากการกัดกรอน   
และรูร่ัว 

• ซอมสวนที่ร่ัว 

 2. มีฝุนสะสมมากภายในทอ • ทําความสะอาด 
 3. ตําแหนงของวาลวปรับลม • ปรับต้ังตําแหนงของวาลวลมให

เหมาะสม 
 4. ลมร่ัวทีท่อทางลมออก • ถอดชิ้นสวนเพื่อทาํความสะอาด

และซอมแซม 
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14. รายชื่อชิ้นสวนอะไหลของเครื่องจักร 

 
Part No. ปริมาณ/

1 เครื่อง 
ชื่อ Part  

FS-RVI-82-4 FS-RVI-82-6 FS-RVI-82-8 

T032108 T032109 T032110 82 Retainer 

T032092 T032093 T032094 82 Filter cloth 
TFN604010008 TFN604010015 12 Solenoid valve 

T032135 1 Rotary valve 
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